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Anzugsdrehmoment für Schrauben DIN 19704-2 (Festigkeitsklasse 70)
                   Vorspannkraft [kN]                Anzugsdrehmoment [Nm]                                Vorspannkraft [kN]           Anzugsdrehmoment [Nm]  

Allgemeintoleranzen:
DIN ISO 2768-m

Für Schweißkonstruktionen 
DIN EN ISO 13920-B / F

Werkstückkanten DIN 6784

Oberflächen DIN ISO 1302

Thermisches Schneiden

schweißtechnisch
geprüft

Schweißtechnische Informationen:
Grundwerkstoff :                                                                                    nach Auftrag
Schweißverfahren:                                                                                135 wenn nicht anders angegeben

                                     783 Hubzündung:Gewindebolzen größer gleich M10
                                     786 Spitzenzündung:     Gewindebolzen kleiner M10

Schweißnahtvorbereitung:                                                                     DIN EN ISO 9692-1                
unbemaßte Kehlnähte:                                                                          a = 3 mm
Bewertungsgruppe:                                                                               DIN EN ISO 5817                                    C

M6                         8                                           30                    M20                   56                                         275
M8                       13                                           40                    M24                   69                                         285
M10                     21                                           50                    M27                   72                                         400
M12                     31                                           70                    M30                   88                                         550
M16                     45                                         150

EXC 2

(Achtung: Abweichende Ausführungsklassen 
sind gesondert gekennzeichnet!)

Ausführungsklasse DIN 1090-2

Auftragsnummer

Angebotsnummer

Schutzvermerk nach
ISO 16016 beachten

SC14.06.2021
vonfreigegebenNICHT FREIGEGEBEN

NameDatumÄnderungstextRev.

Kugelgelenk 500Nm
Kugelgelenk-500Nm-V25-V25
Baugruppenzeichnung

1
1

A4

1:2 Gewicht [kg]:

Format:Revision
erstellt

Maßstab:

Datum Name
Blatt

4.11

Werkstoff

Benennung

270-KG-500-V25-V25-00
Nummer

BÜSCH
Armaturen spol. s.r.o.

Przegub uniwersalny 500/1000 Nm
System Przeniesienia Napędu MAS

•	 500 Nm kawdrat: 25, 30, 35
•	 1000 Nm kawdrat: 30, 35, 25, 30, 35
•	 Wałek okrągły z wpustem
•	 Inne przyłącza i wymiary dostępne na zapytanie

Przyłącza można łączyć dowolnie

KORZYŚCI
•	 NIE WYMAGA KONSERWACJI

Zawsze gotowy do użycia, 
wyposażony w osłonę przed 
zabrudzeniami

•	 OPTYMALNIE DOPASOWANY
Duża gama przyłączy dostosowanych 
do sytuacji montażowej

•	 SZEROKI ZAKRES ZASTOSOWAŃ
Wodoodporna konstrukcja umożliwia 
stosowanie w obszarach wody pitnej 
i ścieków

i

Materiał

Materiał kuli

•	 Stal nierdzewna 1.4301 (304) / 1.4404 (316L)
•	 Inne wykonania materiałowe dostępne na zapytanie

•	 Brąz odporny na wodę morską GC-CuSn 12
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BÜSCH Armaturen Geyer GmbH ▪ Industriestraße 1 ▪ 09468 Geyer ▪ Germany ▪ info@buesch.com

Rysunek wymiarowy przegubu uniwersalnego 1000 Nm

Rysunek wymiarowy przegubu uniwersalnego 500 Nm

Wartości momentów obrotowych
•	 do 500 Nm i 1000 Nm - przy odchyłce do 30°

Waga
•	 500 Nm    ~ 4,0 kg
•	 1000 Nm  ~ 7,3 kg

Przegub uniwersalny 500 Nm


