
Operating key Standard and KOMBI
made of hot-dip galvanised steel

YOUR ADVANTAGES
•	 FLEXIBLE USE

Tool-free replacement of house
connection to section valve coupling
sleeve (KOMBI)

•	 EASY OPENING OF SURFACE 
BOXES
Thanks to a practical hook (optional 
with standard operating key)

•	 WORK SAFELY
Due to rubberized handles
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FOR OPERATING UNDERFLOOR INSTALLED VALVES

Operating key Standard with coupling sleeve

•	 Steel 1.0038 (S235JR/A36) hot-dip galvanised

Connection

Material

Dimensions and Operating torque

Operating key Standard

•	 Square 27 mm

•	 see table

Operating key KOMBI with interchangeable coupling sleeve

•	 Steel 1.0038 (S235JR/A36) hot-dip galvanised

Connections

Material

Dimensions and Operating torque

Operating key KOMBI

•	 Square 12 mm 
•	 Square 27 mm

•	 W x H 600 x 950 mm – 50 Nm
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DETAIL A

with interchangeable
coupling sleeve square 27

max. Auslegungsmoment / max. Design torgue = 360 Nm

Pos. Titel Material
1  Vierkantrohr / Square tube St37, fvz
2  Vierkantrohr / Square tube St37, fvz
3 Kuppelmuffe / Coupling St37, fvz

4 Haken / Hook St37, fvz
5 Kunstoffgriff / Handle PE

Titel H B Regelmoment / Operating torque (Nm)

X07BS950H-KOMBI 950 600 150
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BÜSCH
Armaturen spol. s.r.o.

Anzugsdrehmoment für Schrauben DIN 19704-2 (Festigkeitsklasse 70)
                   Vorspannkraft [kN]                Anzugsdrehmoment [Nm]                                Vorspannkraft [kN]           Anzugsdrehmoment [Nm]  

Allgemeintoleranzen:
DIN ISO 2768-m

Für Schweißkonstruktionen 
DIN EN ISO 13920-B / F

Werkstückkanten DIN 6784

Oberflächen DIN ISO 1302

Thermisches Schneiden

schweißtechnisch
geprüft

Schweißtechnische Informationen:
Grundwerkstoff :                                                                                    nach Auftrag
Schweißverfahren:                                                                                135 wenn nicht anders angegeben

                                     783 Hubzündung:Gewindebolzen größer gleich M10
                                     786 Spitzenzündung:     Gewindebolzen kleiner M10

Schweißnahtvorbereitung:                                                                     DIN EN ISO 9692-1                                         
unbemaßte Kehlnähte:                                                                          a = 3 mm
Bewertungsgruppe:                                                                               DIN EN ISO 5817                                    C

M6                         8                                           30                    M20                   56                                         275
M8                       13                                           40                    M24                   69                                         285
M10                     21                                           50                    M27                   72                                         400
M12                     31                                           70                    M30                   88                                         550
M16                     45                                         150

EXC 2

(Achtung: Abweichende Ausführungsklassen 
sind gesondert gekennzeichnet!)

Ausführungsklasse DIN 1090-2

Auftragsnummer

Angebotsnummer

Schutzvermerk nach
ISO 16016 beachten

PP
FF

08.08.2023
27.10.2023 von

 
 

 

freigegeben 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

NameDatumÄnderungstextRev.

Bedienschlüssel für Kugelhähne, Hydranten, Schieber /
T key kombi valves, hydrants, penstocks and house connections
X07BS950H-KOMBI

1
1

A3

1:5 Gewicht [kg]:

Format:Revision
erstellt

Maßstab:

Datum Name
Blatt

3.32

Werkstoff

Benennung

TK-VC-01-950H
Nummer

D

Interchangeable coupling sleeve
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max. Auslegungsmoment / max. Design torgue = 300 Nm

Pos. Titel Material
1 Rundrohr / Round tube St37, fvz
2 Rundrohr / Round tube St37, fvz
3 Kuppelmuffe / Coupling St37, fvz
4 Kunstoffgriff / Handle PE

Titel H B Regelmoment / Operating torque (Nm)
X07BS1000-250 1000 250 60
X07BS1000-400 1000 400 120
X07BS1000-800 1000 800 200
X07BS1200-800 1200 800 200
X07BS1400-400 1400 400 120
X07BS1500-250 1500 250 60
X07BS1500-400 1500 400 120
X07BS1500-800 1500 800 200
X07BS2000-250 2000 250 60
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BÜSCH
Armaturen spol. s.r.o.

Anzugsdrehmoment für Schrauben DIN 19704-2 (Festigkeitsklasse 70)
                   Vorspannkraft [kN]                Anzugsdrehmoment [Nm]                                Vorspannkraft [kN]           Anzugsdrehmoment [Nm]  

Allgemeintoleranzen:
DIN ISO 2768-m

Für Schweißkonstruktionen 
DIN EN ISO 13920-B / F

Werkstückkanten DIN 6784

Oberflächen DIN ISO 1302

Thermisches Schneiden

schweißtechnisch
geprüft

Schweißtechnische Informationen:
Grundwerkstoff :                                                                                    nach Auftrag
Schweißverfahren:                                                                                135 wenn nicht anders angegeben

                                     783 Hubzündung:Gewindebolzen größer gleich M10
                                     786 Spitzenzündung:     Gewindebolzen kleiner M10

Schweißnahtvorbereitung:                                                                     DIN EN ISO 9692-1                                         
unbemaßte Kehlnähte:                                                                          a = 3 mm
Bewertungsgruppe:                                                                               DIN EN ISO 5817                                    C

M6                         8                                           30                    M20                   56                                         275
M8                       13                                           40                    M24                   69                                         285
M10                     21                                           50                    M27                   72                                         400
M12                     31                                           70                    M30                   88                                         550
M16                     45                                         150

EXC 2

(Achtung: Abweichende Ausführungsklassen 
sind gesondert gekennzeichnet!)

Ausführungsklasse DIN 1090-2

Auftragsnummer

Angebotsnummer

Schutzvermerk nach
ISO 16016 beachten

PP
FF

26.07.2023
27.10.2023 von

 
 

 

freigegeben 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

NameDatumÄnderungstextRev.

Bedienschlüssel für Hydranten, Schieber, Spindelschieber
T key for hydrants, gate valves, penstocks
X07BSxxxx-xxx

1
1

A3

1:5 Gewicht [kg]:

Format:Revision
erstellt

Maßstab:

Datum Name
Blatt

2.34

Werkstoff

Benennung

TK-VC-01-1000-400-27
Nummer

D

Operating key Standard (mm)

Width (W) Height (H) Operating torque (Nm)

250 1000 60

400 1000 120

800 1000 200

800 1200 200

400 1400 120

250 1500 60

400 1500 120

800 1500 200

250 2000 60

BÜSCH Armaturen Nürnberg GmbH ▪ Neuburger Straße 26 ▪ 90451 Nürnberg ▪ Germany ▪ info@buesch.com
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Operating key 80 Nm/130 Nm
made of hot-dip galvanised steel

YOUR ADVANTAGES
•	 EASY OPENING OF STREET CAPS

Through practical hooks

i

FOR OPERATING UNDERFLOOR INSTALLED VALVES

Operating key according to DIN 3223 E – 80 Nm Operating key – 130 Nm

Connection Connection

Material

Dimensions and Operating torque

Operating key according to DIN 3223 E

•	 Square 12 mm •	 Square 12 mm

Material

Dimensions and Operating torque

Operating key
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max. Auslegungsmoment / max. Design torgue = 120 Nm

DIN 3223 E

Pos. Titel Material
1 Rundstahl mit Haken / Round rod with hook St37, fvz
2 Rundstahl / Round rod St37, fvz
3 Kuppelmuffe / Coupling St37, fvz

Titel H B Mk (Nm)
X07BS750DIN 750 320 80
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BÜSCH
Armaturen spol. s.r.o.

Anzugsdrehmoment für Schrauben DIN 19704-2 (Festigkeitsklasse 70)
                   Vorspannkraft [kN]                Anzugsdrehmoment [Nm]                                Vorspannkraft [kN]           Anzugsdrehmoment [Nm]  

Allgemeintoleranzen:
DIN ISO 2768-m

Für Schweißkonstruktionen 
DIN EN ISO 13920-B / F

Werkstückkanten DIN 6784

Oberflächen DIN ISO 1302

Thermisches Schneiden

schweißtechnisch
geprüft

Schweißtechnische Informationen:
Grundwerkstoff :                                                                                    nach Auftrag
Schweißverfahren:                                                                                135 wenn nicht anders angegeben

                                     783 Hubzündung:Gewindebolzen größer gleich M10
                                     786 Spitzenzündung:     Gewindebolzen kleiner M10

Schweißnahtvorbereitung:                                                                     DIN EN ISO 9692-1                                         
unbemaßte Kehlnähte:                                                                          a = 3 mm
Bewertungsgruppe:                                                                               DIN EN ISO 5817                                    C

M6                         8                                           30                    M20                   56                                         275
M8                       13                                           40                    M24                   69                                         285
M10                     21                                           50                    M27                   72                                         400
M12                     31                                           70                    M30                   88                                         550
M16                     45                                         150

EXC 2

(Achtung: Abweichende Ausführungsklassen 
sind gesondert gekennzeichnet!)

Ausführungsklasse DIN 1090-2

Auftragsnummer

Angebotsnummer

Schutzvermerk nach
ISO 16016 beachten

PP
FF

31.07.2023
27.10.2023 von

 
 

 

freigegeben 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

NameDatumÄnderungstextRev.

Bedienschlüssel für Anbohrarmaturen /
T key for house connections
X07BS750DIN

1
1

A3

1:4 Gewicht [kg]:

Format:Revision
erstellt

Maßstab:

Datum Name
Blatt

1.81

Werkstoff

Benennung

TK-VC-01-750DIN
Nummer

D
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max. Auslegungsmoment / max. Design torgue = 130 Nm

Pos. Titel Material
1 Rundstahl mit Haken / Round rod with hook St37, fvz
2 Rundstahl / Round rod St37, fvz
3 Kuppelmuffe / Coupling St37, fvz

Titel H B Mk (Nm)
X07BS1200CZ 1200 600 130
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BÜSCH
Armaturen spol. s.r.o.

Anzugsdrehmoment für Schrauben DIN 19704-2 (Festigkeitsklasse 70)
                   Vorspannkraft [kN]                Anzugsdrehmoment [Nm]                                Vorspannkraft [kN]           Anzugsdrehmoment [Nm]  

Allgemeintoleranzen:
DIN ISO 2768-m

Für Schweißkonstruktionen 
DIN EN ISO 13920-B / F

Werkstückkanten DIN 6784

Oberflächen DIN ISO 1302

Thermisches Schneiden

schweißtechnisch
geprüft

Schweißtechnische Informationen:
Grundwerkstoff :                                                                                    nach Auftrag
Schweißverfahren:                                                                                135 wenn nicht anders angegeben

                                     783 Hubzündung:Gewindebolzen größer gleich M10
                                     786 Spitzenzündung:     Gewindebolzen kleiner M10

Schweißnahtvorbereitung:                                                                     DIN EN ISO 9692-1                                         
unbemaßte Kehlnähte:                                                                          a = 3 mm
Bewertungsgruppe:                                                                               DIN EN ISO 5817                                    C

M6                         8                                           30                    M20                   56                                         275
M8                       13                                           40                    M24                   69                                         285
M10                     21                                           50                    M27                   72                                         400
M12                     31                                           70                    M30                   88                                         550
M16                     45                                         150

EXC 2

(Achtung: Abweichende Ausführungsklassen 
sind gesondert gekennzeichnet!)

Ausführungsklasse DIN 1090-2

Auftragsnummer

Angebotsnummer

Schutzvermerk nach
ISO 16016 beachten

PP
FF

01.08.2023
27.10.2023 von

 
 

 

freigegeben 

 
 
 

 
 
 

 
 
 

NameDatumÄnderungstextRev.

Bedienschlüssel für Anbohrarmaturen /
T key for house connections
X07BS1200CZ

1
1

A3

1:5 Gewicht [kg]:

Format:Revision
erstellt

Maßstab:

Datum Name
Blatt

2.95

Werkstoff

Benennung

TK-VC-01-1200CZ
Nummer

D

•	 W x H 320 x 750 mm – 80 Nm •	 W x H 600 x 1200 mm – 130 Nm

BÜSCH Armaturen Nürnberg GmbH ▪ Neuburger Straße 26 ▪ 90451 Nürnberg ▪ Germany ▪ info@buesch.com
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•	 Steel 1.0038 (S235JR/A36) hot-dip galvanised •	 Steel 1.0038 (S235JR/A36) hot-dip galvanised



Operating key 100 Nm/200 Nm
made of hot-dip galvanised steel

FOR OPERATING UNDERFLOOR INSTALLED VALVES

Operating key according DIN 3223 C – 100 Nm Operating key – 200 Nm

Connection

Material

Dimensions and Operating torque

Operating key according DIN 3223 C

•	 Square 27 mm
Connection

Material

Dimensions and Operating torque

Operating key

•	 Square 27 mm
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nYOUR ADVANTAGES
•	 EASY OPENING OF STREET CAPS

Through practical hooks

i
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DIN 3223 C

max. Auslegungsmoment / max. Design torgue = 500 Nm
Titel H B Mk (Nm)

X07BS1100DIN 1100 420 100
X07BS1300DIN 1300 420 100

Pos. Titel Material
1 Rundstahl mit Haken / Round rod with hook St37, fvz
2 Vierkantrohr / Square tube St37, fvz
3 Kuppelmuffe / Coupling St37, fvz
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BÜSCH
Armaturen spol. s.r.o.

Anzugsdrehmoment für Schrauben DIN 19704-2 (Festigkeitsklasse 70)
                   Vorspannkraft [kN]                Anzugsdrehmoment [Nm]                                Vorspannkraft [kN]           Anzugsdrehmoment [Nm]  

Allgemeintoleranzen:
DIN ISO 2768-m

Für Schweißkonstruktionen 
DIN EN ISO 13920-B / F

Werkstückkanten DIN 6784

Oberflächen DIN ISO 1302

Thermisches Schneiden

schweißtechnisch
geprüft

Schweißtechnische Informationen:
Grundwerkstoff :                                                                                    nach Auftrag
Schweißverfahren:                                                                                135 wenn nicht anders angegeben

                                     783 Hubzündung:Gewindebolzen größer gleich M10
                                     786 Spitzenzündung:     Gewindebolzen kleiner M10

Schweißnahtvorbereitung:                                                                     DIN EN ISO 9692-1                                         
unbemaßte Kehlnähte:                                                                          a = 3 mm
Bewertungsgruppe:                                                                               DIN EN ISO 5817                                    C

M6                         8                                           30                    M20                   56                                         275
M8                       13                                           40                    M24                   69                                         285
M10                     21                                           50                    M27                   72                                         400
M12                     31                                           70                    M30                   88                                         550
M16                     45                                         150

EXC 2

(Achtung: Abweichende Ausführungsklassen 
sind gesondert gekennzeichnet!)

Ausführungsklasse DIN 1090-2

Auftragsnummer

Angebotsnummer

Schutzvermerk nach
ISO 16016 beachten

PP
FF

27.07.2023
27.10.2023 von
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NameDatumÄnderungstextRev.

Bedienschlüssel für Unterflurhydranten und Schieber /
T key for penstocks, hydrants and gate valves
X07BS1xx0DIN
Schweißzeichnung

1
1

A3

1:5 Gewicht [kg]:

Format:Revision
erstellt

Maßstab:

Datum Name
Blatt

3.80

Werkstoff

Benennung

TK-VC-01-1100-DIN
Nummer

D
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max. Auslegungsmoment / max. Design torgue = 420 Nm

Pos. Titel Material
1 Rundstahl mit Haken / Round rod with hook St37, fvz
2 Vierkantstahl / Square rod St37, fvz
3 Kuppelmuffe / Coupling St37, fvz

Titel H B Mk (Nm)
X07BS1000CZ 1000 800 200

D
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BÜSCH
Armaturen spol. s.r.o.

Anzugsdrehmoment für Schrauben DIN 19704-2 (Festigkeitsklasse 70)
                   Vorspannkraft [kN]                Anzugsdrehmoment [Nm]                                Vorspannkraft [kN]           Anzugsdrehmoment [Nm]  

Allgemeintoleranzen:
DIN ISO 2768-m

Für Schweißkonstruktionen 
DIN EN ISO 13920-B / F

Werkstückkanten DIN 6784

Oberflächen DIN ISO 1302

Thermisches Schneiden

schweißtechnisch
geprüft

Schweißtechnische Informationen:
Grundwerkstoff :                                                                                    nach Auftrag
Schweißverfahren:                                                                                135 wenn nicht anders angegeben

                                     783 Hubzündung:Gewindebolzen größer gleich M10
                                     786 Spitzenzündung:     Gewindebolzen kleiner M10

Schweißnahtvorbereitung:                                                                     DIN EN ISO 9692-1                                         
unbemaßte Kehlnähte:                                                                          a = 3 mm
Bewertungsgruppe:                                                                               DIN EN ISO 5817                                    C

M6                         8                                           30                    M20                   56                                         275
M8                       13                                           40                    M24                   69                                         285
M10                     21                                           50                    M27                   72                                         400
M12                     31                                           70                    M30                   88                                         550
M16                     45                                         150

EXC 2

(Achtung: Abweichende Ausführungsklassen 
sind gesondert gekennzeichnet!)

Ausführungsklasse DIN 1090-2

Auftragsnummer

Angebotsnummer

Schutzvermerk nach
ISO 16016 beachten

PP
FF

27.07.2023
27.10.2023 von
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NameDatumÄnderungstextRev.

Bedienschlüssel für Unterflurhydrant und Schieber /
T key for penstocks, hydrants and gate valves
X07BS1000CZ

1
1

A3

1:7 Gewicht [kg]:

Format:Revision
erstellt

Maßstab:

Datum Name
Blatt

6.29

Werkstoff

Benennung

TK-VC-01-1000CZ-27
Nummer

D

BÜSCH Armaturen Nürnberg GmbH ▪ Neuburger Straße 26 ▪ 90451 Nürnberg ▪ Germany ▪ info@buesch.com

•	 W x H 420 x 1100 mm – 100 Nm
•	 W x H 420 x 1300 mm – 100 Nm

•	 W x H 800 x 1000 mm – 200 Nm

W W

•	 Steel 1.0038 (S235JR/A36) hot-dip galvanised •	 Steel 1.0038 (S235JR/A36) hot-dip galvanised


